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Retrouvez plus d’information sur www.stradal.fr

Voiries & Sécurité Routière Bordures de trottoir

BORDURE DOUBLE RAMPANT

 LES + PRODUITS

CARACTÉRISTIQUES
TECHNIQUES

MANUTENTION

MISE EN ŒUVRE ET RÉALISATION

Système de manutention par pince de levage

*Usines : AF : Fontenay sur loing / AI : Comines / AS : Solterre / BA : Mauges sur Loire / BI : Chaumes en Retz / CY : Cheny / DE : Diou ou Dompierre / DK : Kilstett / EB : Châteauneuf du Rhône / JI : Joigny / MX : Maxilly / TN : Trun

Réservation pour 
écoulement de l’eau

= 
Évite la stagnation sur 

zone

Démoulage différé 
= 

Finition parfaitement lisse

◊	 Classe d’exposition du béton, nous consulter

◊   Élement monobloc

◊ 	 Démoulage différé

◊   Parement gris lisse

◊   Réservation pour écoulement des eaux de pluie 
vers le caniveau

◊   Pose engravée dans la chaussée

Scannez le QR code pour voir la fiche de 
préconisation de mise en œuvre

Bordure double rampant

Code Usine* Désignation Longueur
(en mm)

Largeur
(en mm)

Poids moyen 
(en kg)

Paletisation
(nb. de pièces)

101500090 CY BORDURE DOUBLE RAMPANT 1000 203 / 105 181 5

Bordure défense profil T2

101500259

Bordure NF

Bordure quai de bus

Bordure STRA’BUS


